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Max. Schnitthéhe und Schnittbreite der 350 x 350 mm

Druckplatte
Hauptmotor 400V, 50 Hz, 3
kw
Motor vom Hydraulikaggregat 400V /50 Hz/
rE—— 0,55 kW
Ld 31
- Sageblattgeschwindigkeit 20-130 m/min.
' Arbeitshdhe vom Spannstock 860 mm
Ol im Hydrauliksystem ca. 251 (I1SO
6743/4-HM, DIN
51 524 Teil 2-HLP)
Maschinenabmessungen (max.) 1450 x 2500 x

1970 mm

Maschinengewicht 1.160 kg
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PRODUKTBESCHREIBUNG

EINE BANDSAGE IST DIE SCHNELLSTE, BILLIGSTE UND EFFEKTIVSTE LOSUNG FUR DAS TRENNEN VON 3D-DRUCK-
METALLTEILE VON DER DRUCKPLATTE.

Diese massive Zweisaulen-Bandsage garantiert schnelles und prazises Trennen eines mit 3D-Drucker gefertigten Werkstiicks von der
Druckplatte. Die Schnittgenauigkeit: 0,2 mm, Schnittbreite: 1,7 mm.

Ein spezielles verstellbares Druckplatten-Klemmsystem sorgt fiir eine optimale Fixierung. Die Sage ist mit einem Kippmechanismus mit
Anschlagen ausgestattet. Dies ermdglicht ein einfaches und schnelles Spannen der Druckplatte in horizontaler Position und ein leichtes
Kippen in eine vertikale Arbeitsposition mittels Hydraulik. Die prazise Klemmung der Druckplatte garantiert das Setzen des Schnittes mit
minimalen Zuschlagen und somit eine Materialeinsparung beim Drucken. Der Abstand zwischen Schnitt und Grundplatte wird automatisch
eingestellt. Die Druckplatte bewegt sich mittels eines Hydraulikzylinders entlang einer Linearfuhrung. Der gesamte Schneidevorgang
inklusive Kippen und Bewegen der Druckplatte erfolgt automatisch.

Die max. Abmessung der Druckplatte ist 350 x 350 mm.
Die kontinuierlich einstellbare Backe des Spannsystems erlaubt die Installation einer Druckplatte der Dicke 10-60 mm.

Die Maschine ist auf einem innovativen Sockel montiert, der nicht nur auf ausreichende Stabilitdt, sondern auch auf minimale Abmessungen
(die Breite des Sockels betragt nur 850 mm) Wert gelegt wurde.

Die Maschine zeichnet sich durch eine insgesamt robuste Bauweise aus. Sie basiert auf einem stabilen Maschinenuntergestell mit einem
Druckplatten-Spannsystem und einem auf einer Linearfiihrung beweglichen Zwei-Saulen-Arm-Montagesystem. Der Arm des Ségebandes
bewegt sich entlang einer Linearfihrung mittels eines Hydraulikzylinders, der von einem leistungsstarken Hydraulikaggregat angetrieben
wird. Der einzigartige Arm des Sagebandes ist mit Gussradern ausgestattet, die von einem Industriemotor mit Schneckengetriebe
angetrieben werden. All dies garantiert langfristige Schnittgenauigkeit und Maschinenlebensdauer. Die Maschine zeichnet sich durch eine
einfache Bedienung Uber das zentrale Bedienpult mit stufenlos einstellbarem Vorschub bis zum Schnitt aus. Nach dem Schnitt schaltet sich
das Sageblatt automatisch ab und der Arm hebt sich in seine urspriingliche, verstellbare Position.

Als Zerspanungswerkzeug dient ein Industrie-Bimetallsageblatt 34 x 1,1 mm. Die Schnittgenauigkeit des Sageblattes wird dank einer vor
und hinter dem Schnitt platzierten Hartmetallfiihrung gewahrleistet. Fir hochstmdgliche Schnittproduktivitat sorgt die Moglichkeit, optimale
Sageblattgeschwindigkeit mittels eines Frequenzumrichters im 20-130 m/min. einzustellen, was auch die Schnittgenauigkeit und
Sageblattstandzeit positiv beeinflusst.

Hochwertige Arbeitsbeleuchtung mit einer leistungsstarken LED-Lampe.

Die Maschine kann nach Kundenwunsch modifiziert werden.

Die Fotos dienen nur zur Veranschaulichung und entsprechen maéglicherweise nicht zu 100% dem tatsachlichen Design der Maschine.



ZUBEHOR

KDE

Cooling Xpert

Angetriebene Spanebiirste KDE
Die rotierende Stahlbiirste wird von
einem Industriemotor

mit Schneckengetriebe angetrieben.
Sie dient zur Beseitigung der Spane
vom S&geband.

Ol-Luft-Schmierung MM

Die Ol-Luft-Schmierung bildet einen
Olnebel, der in den

Schnittbereich eingespritzt wird. Sie
ersetzt die klassische
Kuhlemulsion, vor allem beim
Schneiden von Profilen, bei dem die
Kuhlflissigkeit auBerhalb der
Maschine auslaufen kann. Die
Verwendung von
umweltfreundlichen Olen méglich.

Kiihlung des Séageblattes

Die Kuhlung des Sagebandes
verlangert die Lebensdauer des
Bandes, entfernt Sdgemehl und
tragt zu einer héheren
Schnittqualitat bei. Die
Kahlmittelpumpe lauft zusammen
mit dem Sageband an. Die
Dosierung der Emulsionsmenge
erfolgt Uber ein Ventil an den
Fuhrungswiirfeln. Die Emulsion wird
Uber den Abfallbehalter in das
System zuriickgefihrt.

Dieses Zubehor ist nicht mit
folgendem Zubehor
kombinierbar: Absaugbox

Suction box

3D Print Trolley

Bandspannungsanzeige CD

Die Bandspannungsanzeige
ermoglicht das Sageblatt mittels
eines Manometers genau auf den
gewiinschten Wert zu spannen und
den Druck wahrend des
Maschinenbetriebs zu kontrollieren.
Optimale Sageblattspannung ist
entscheidend fiir die
Sageblattlebensdauer Sowie fir
die Schnittqualitat.

Absaugbox

Die Absaugbox hilft, den Staub und
die S&gespane aus dem
Schnittbereich abzusaugen. Das
Absaugen erfolgt Gber zwei
Absaugzweige. FUr eine starke
Absaugleistung sorgt

ein Anschluss mit 50 mm
Durchmesser.

Bei einer Druckplattengrofie von
250x250x20mm betragt die
maximale Druckhéhe 300mm.
Bei einer Druckplattengrofie von
300x300x20mm betragt die
maximale Druckhéhe 250mm.
Dieses Zubehdr ist nicht mit
folgendem Zubehdr kombinierbar:
Kihlung des

Sageblattes, Angetriebene
Spéaneblrste.

Manipulationstisch

Der Tisch ermoglicht einfache
Manipulation mit schweren
Druckplatten zwischen dem 3D
Drucker und der Bandsage. Der
Elektroantrieb sichert die Einstellung
der Tischhohe.





